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Zalacznik nr 3 do zapytania ofertowego nr 18/D/ApBad/2023

Szczegolowy Opis Przedmiotu Zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa, montaz i wywazanie 2 szt. silnikow szybkoobrotowych
(40 000 obr/min) o mocy 40 kW.

Silniki majg spetnia¢ nastgpujace parametry techniczne:

Moc — 40 kW,

Predkos$¢ obrotowa — 40 000 obr/min,
Moment przy 40 000 obr/min — 9.55 Nm,
Ilos¢ faz — 3,

Typ silnika — synchroniczny,

Medium chtodzace stator — woda.

Montaz wirnika generatora powinien zosta¢ przeprowadzony wg dokumentacji. Zamawiajacy nie
zapewnia elementow zlacznych, materiatdw uszczelniajacych. Szczegotowe wymagania dotyczace

montazu i wywazania wirnika zamieszczono ponizej:
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Potaczenie weciskane. Wttacza¢ tuleje przy pomocy prasy oraz wspomagania oleju pod
ci$nieniem. Zachowa¢ procedury wg instrukcji montazowej producenta generatora E und A.
Podczas operacji montazowych zabezpieczy¢ i chroni¢ przed uszkodzeniem: czopy tozysk
poprzecznych @30 h6, czopy D48 oraz powierzchnie oporowe tarczy lozyska osiowego.
Stosowa¢ momenty dokrgcenia $rub i nakretek zgodnie z instrukcja.

Tarcze lozyska osiowego nasunaé na czop watlu po wczesniejszym zamontowaniu dwoch
kotkéw cylindrycznych.

Nakretke tarczy tozyska osiowego dokrgca¢ kluczem specjalnym, tuleja nasadowa do nakretki
wiencowej KM4. Moment dokrecenia: min 100 Nm, max 120 Nm.

Po osadzeniu tarczy wirnika zabezpieczy¢ przy pomocy podktadki oraz nakretki wiencowej
DIN 1804..

Wat wywaza¢ dwustopniowo w klasie G1 wg ISO1940-1 przez dodawanie masy.

Stosowa¢ wkrety z gniazdem szeSciokatnym, M4x0.7, wg 1SO4026, 1504027, 1S0O4028,
1SO4029, gatunek A2-A4 lub stalowe. Nie stosowac¢ stali weglowej niepowlekane;.

Wkrety nalezy catkowicie schowaé w otworach. Dopuszcza si¢ stosowanie kleju do gwintow,
konieczna kompatybilnos¢ chemiczna z czynnikiem roboczym i praca do 180 °C.

10. Dopuszcza si¢ uyymowanie masy w przypadku korekty masy ponizej mozliwos$ci zastosowania

wkretow korygujacych.
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11. Otwory 4x M5x0.8 - do demontazu tarczy wirnikowej, uzywacé specjalnego przyrzadu

dostarczonego przez zamawiajacego.

Szczegodtowe wymagania dotyczace montazu stojana generatora:

1.

Przed rozpoczgciem montazu stojana nalezy wykonaé pomiary potwierdzajace:- wymiar i stan
wewnetrznej powierzchni korpusu do osadzenia stojana.

Weisk powinien wystepowaé na catej dlugos$ci osadzenia - osadzenie termiczne, zalecany
montaz w pionie.

Osadzenie termiczne nalezy wykona¢ poprzez wcze$niejsze podgrzanie tulei korpusu do
okreslonej temperatury, wynikajacej z aktualnej réznicy wymiarow $rednic obu elementow i
wymaganego luzu na prowadzenie podczas operacji montazu.

Maksymalna dopuszczalna temperatura kontaktu dla stojana 220°C. Zmiany wymagaja
konsultacji z wykonawca generatora.

Podczas wprowadzania stojana do korpusu nalezy zabezpieczy¢ przewody w sposob
zapobiegajacy ich przypadkowemu uszkodzeniu lub przerwaniu izolacji. Opuszczanie stojana
powinno odbywaé przy pomocy przyrzadéw zapewniajacych pewnos$¢ ruchu i wzajemne
wyosiowanie elementow.

Po osadzeniu i ostudzeniu korpusu przewody elektryczne nalezy zabezpieczy¢ i schowac
wewnatrz stojana, przeprowadzi¢ przez docelowe gniazda i przepusty korpusu dopiero przed
montazem turbogeneratora.

Zmiany technologii lub odstgpstwo od zalecanych parametrow wymagajg uzgodnienia
pomigdzy wykonawca i producentem generatora.

Narastanie temperatury w piecu podczas podgrzewania nie powinno odbywac si¢ szybciej niz
1 °C/min. Tuleja powinna by¢ wygrzewana w calej objetosci detalu.

Po osadzeniu studzenie powinno odbywaé si¢ swobodnie w powietrzu. Po skontrolowaniu
poprawnosci osadzenia zmontowany zestaw powinien by¢ pozostawiony do osiggniecia
temperatury otoczenia.

Termin wykonania: w terminie 2 tygodni od dnia zawarcia umowy.
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